
DNY型系列 

移动式手持点焊机

    （忠告：使用前请仔细阅读）
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焊接范围

DNY系列移动式手持点焊机对薄板、丝网焊接、箱、柜、防盗门窗、汽车保修、钢制家具、不锈钢制品、厨房设备、空调设备行业中享有盛誉；如果焊接电流与时间掌握适当，添加些焊料，也能对铜合金、金、银等各种黑色、有色、稀贵金属进行焊接而广泛满足用户要求。
用途与特点

本焊机额定容量大，空载电流小。

结构特点  体积小，重量轻、可移动、可吊挂，配有2米长的外接电缆线及手持点焊枪和焊钳，能深入到焊件内部及特殊部位进行焊接，特别对笨重不能随意拿动的工件，都可以使用移动手持式点焊机。

电路特点  焊接时间采用周波式计数控制。以工频50HZ周期为基准进行计数控制，时间控制精确、时间误差为零；阻焊变压器接通与断开是采用两只单向可控硅反向并联，并通过对导通角的控制来均匀地调节焊接电流强度，焊接质量一致、性能可靠。 
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安装方法

机器使用前，请仔细阅读说明书操作规程，按各点焊机型号接好电源及外壳地线。（连接方法见附图）

点焊前，先进行试焊，时间由短至长，热量调节由低至高。

点焊时手钳握紧或焊枪压紧后方可启动按钮通电。

根据工作需要，可以装上点焊钳或点焊枪进行焊接。

                 第二章  使用条件
海拔高度不超过1000m。

周围环境空气温度应不超过下列限值：

a、最高温度                                   40℃

b、最低温度

对于通水冷却的焊机                       5℃

对于空气冷却的焊机                      -5℃

c、日平均温度                                 30℃

d、年平均温度                                 20℃

空气相对湿度
最湿月的平均最大相对湿度为90%，同时该月平均最低温度不大于25℃。

周围空气中的灰尘、酸、腐蚀性气体或物质等不超过正常含量。

对于通水冷却的焊机，其冷却水应达到下列要求：

a、冷却水进口温度                          5℃～30℃

b、冷却水进口压力                          ≥0.15Mpa

c、水质符合工业用水标准
供电电网要求

供电电压应为单相220V或380V，其频率为50HZ，供电电网品质应达到下列要求：

a、电压波形应为实际的正弦波；

b、电网电压的波动不超过额定值的+-10%；

c、电网电压频率的波动不超过额定值的+-1%。
第三章  操作规程
准备工作
将焊机后面输入电源线接入220V或380V动力电源中（客户根据要求而定）。

焊机后板标有接地线柱，要牢靠接地。
必须接好冷却水源，连续焊接一定要通上足够的水冷却。

先将电缆线螺丝端旋入焊枪或焊钳上，扳紧接头不允许有松动（如进行单点焊时可将一根电缆线直接接在铜板模具上）。

再将两根电缆线另一端直接用螺丝拧紧在焊机两个引出电极上，不允许有松动。

焊枪控制开关的插头插入相应插座。

将位于面板上的热量调节旋钮调置“1”位。

将焊接时间数码调置“0”。

焊接操作

开启焊机电源开关，电源指示灯亮，同时电压表指示焊机输入电压。

根据工件形式及厚度，选择焊接规范：
焊接电流：可调节热量旋钮，调节由低至高，适当为止。

焊接时间：应调节时间拔码盘，由短至长，每一格为交流50HZ（即0.02s）。

焊接压力：由操作人员根据实际情况及手感而定。

当焊接规范选定后，将试件置于紫铜平板模具上，用焊枪压紧工件，按下焊枪把上的按钮（如使用点焊钳，焊接时用焊钳夹紧工件后，再按焊钳上的按钮开关。）此时焊接指示灯亮并触发可控硅进行焊接。

根据焊接质量及焊点强度可反复修正焊接规范，直到获得最佳状态，最后将此数据视为操作规范。

焊接完毕后，关闭焊机电源开关，切断电源。

注意事项

操作人员必须严格按照操作进行操作。

工件表面应清除锈蚀、油污，否则将影响点焊质量。

点焊时，焊接电流、焊接时间、电极压力均应反复调整后，方可得到最

佳工艺参数，获得满意焊接效果为止。

选择焊接规范进行试焊时，焊接时间应由短至长，热量调节应由低至高。

焊接工件如未压紧时按焊接开关，则会引起打火，炸坏工件表面。

焊接过程中，不允许随意拔动热量调节旋钮或拔动焊接时间数码。

两电极不允许相碰。

电缆线与各部件的连接必须牢固，否则焊接时导致连接点局部快速发热，

会缩短焊机及电缆线与其它配件的使用寿命。

如果为了使用方便，不用冷却水循环冷却，焊接引线可另配不通水橡皮

电缆：DNY-16型配YH-95㎜2电缆线、DNY-25型配YH-120电缆线、DNY-50

型配YH-140电缆线。

10、如果大电流连续使用，焊枪或焊钳温度上升较高时，必须及时把焊枪金属部位浸在水里冷却后再使用，不得在电缆线温度过高的情况下继续使用，会导致缩短电缆线及焊机各部件的使用寿命。

11、点头的全部应保持光洁，不洁时应及时用锉刀或00号砂纸清理，点头

长期使用，点头顶端会变大，要用锉刀及时修正原来尺寸形状。

故障原因及排除

焊机不工作：

电压表无电压，指示灯不亮。检查电源到输入接线端是否正常或检查面板上的1安培玻璃保险丝是否烧坏。

电源指示灯亮，电压表电压正常，焊接指示灯不亮，则应开机检查机内接线是否因振动而脱落，或线路板元件是否烧坏。

电压表电压正常，电源指示灯亮，焊接指示也工作，用万用表检查焊接变压器引线及电缆连接处输出电压是否正常，点头接触处是否完好。

根据焊机电气原理图检查故障。

焊机功率输出不正常：

检查电压表输入电源电压是否正常。

检查电极、焊枪、焊钳、电缆线等连接点螺丝是否拧紧。

检查电缆线是否因使用时间过长，造成接头连接闻风而动出现部分电缆线断裂而使电缆线截面积减少，需修正。

检查电极接触面及各部件的接触面是否不清洁或存在氧化层，有则必须予以清理。
焊机工作不正常： 
打开电源，听到有交流声，电源进线或保险丝断，检查可控硅电路（单管正向直通，要更换。）

打开电源，焊接开关未按下，但两极间相碰有火花，检查主电路及可控硅电路是否正常（如可控硅击穿，要更换）。

漏电：

电源接线柱处是否有接头碰壳现象。

机内主电路引线是否有碰壳现象。

变压器初级漏电。

注：排除故障必须是电工专业人员按下列步骤或电气原理图进行检查修理，掌握正确使用与及时保养能延长焊机寿命，提高工作效益。
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装箱清单

说明书                              一份

合格证                              一份

2 米长电缆线                        二根

点焊枪                              一把

铜连接头                            一只

按钮开关                            二只

保险管 1 A Ф5×20                  二只
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		移动		输入		额定		负载		次级		焊接		冷却水		焊件		外形		焊机

		点焊机		电压		功率		持续		电压		时间		流量		厚度		尺寸		重量

		型号		V		KVA		%		V		S		1/H		㎜		㎜		KG

		DNY-5		220或380		5		30		1.7～6.6		0.02～1.98		无		0.2-1		450×290×480		35

		DNY-16		220或380		16		20		2.3～8.8		0.02～1.98		80		0.3-2		450×290×480		50

		DNY-25		380		25		20		2.8～10.5		0.02～1.98		100		0.5-3		500×310×560		60

		DNY-50		380		50		20		4～15		0.02～1.98		120		0.8-4		500×310×560		85






